NOTAS

1- AS TUBULACOES DE DRENO DEVERAO SER ISOLADOAS TERMICAMENTE DURANTE
PERCURSOS EMBUTIDOS NAS PAREDES E FORRO FALSO ATE CHEGAR AO RALO
SIFONADO OU TQ.

2-AS UNIDADES CONDENSADORAS DEVERAO SER MONTADAS SOBRE AMORTECEDORES
DE VIBRACAO TIPO VIBRA-STOP

TUBULAGAO FRIGORIFICA

RAMPA

1- AS TUBULACOES DEVERAO SER FORNECIDAS EM COBRE RiGIDO PAREDE 0,79mm PODEN-
DO SER FLEXIVEIS NAS BITOLAS MENOR OU IGUAL A 3/4".

2-0 PROCESSO DE SOLDAGEM DEVERA SER REALIZADO COM SOLDA PHOSCOPPER 5% DE
PRATA EM ATMOSFERA NEUTRA COM PRESENGCA DE NITROGENIO.

6 cALHA IMPERMEABILIZADA 3 - APOS A LIMPEZA OS TUBOS DEVERAO SER PRESSURIZADOS COM NITROGENIO, TESTADOS
COM 350 PSIG POR PERIODO CONTINUO DE 48 HORAS ATE QUE SUA ESTANQUEIDADE ESTE-
1.20 JA GARANTIDA.

4 - AS TUBULACOES DEVERAO SER MANTIDAS PRESSURIZADAS ATE A DATA DA INSTALAGCAO
A DOS EQUIPAMENTOS.

5-AS CURVAS DE 90° E 45° SERAO DO TIPO PRE-FABRICADAS NAO SENDO ACEITO CURVAS
ESTRANGULADAS, ENRRUGADAS OU COM ANGULOS DIFERENTES DOS AQUI MENCIONADAS
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‘ ‘ DE_AGUA PLUVIAL 6 - A APLICACAO DE VACUO DEVERA SER FEITA DENTRO DO MAIOR RIGOR COM O AUXILIO DE
‘ ‘ VACUOMETRO E CONFORME AS EXIGENCIAS DO FABRICANTE DO CONDICIONADOR NO QUE
R

PERFIL ™" DIZ RESPEITO AO START-UP DOS EQUIPAMENTOS.

SEGAO 14x39,9cm 7 - ALINHAS DE SUCCAO DOS SPLITS DEVERAO SER ISOLADAS COM TUBOS DE BORRACHA
OCIMEMNT O &CCOEERTURA EM TELHA METALICA ELASTOMERICA DE COR NEGRA COM PAREDES DE ESPESSURA MINIMA DE 13mm, COM FA-
L—'—'—LH_L n 0% TOR DE RESISTENCIA A DIFUSAO DE VAPOR D'AGUA COM u>=3000 CONDUTIVIDADE TERMICA
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4009 P ] 2.15 ACM COR EM AMBIENTE EXTERNOS. FABRICANTES DE REFERENCIA: ARMACEL OU K-FLEX. PARA
e SPLITS COM EXPANSAO NA UNIDADE EXTERNA AS DUAS LINHAS, SUCGAO E LIQUIDO,
DEVERAO SER ISOLADAS SEPARADAMENTE.

1.20

HRY]

1.80

A >
>
>
>
]
00 BTUS
(o))
(&
J:l_J\:

é%li@h

i

TUBULACAO DO SPLITS
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RUFO PRE MOLDADO
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O DUTO DE QUEDA DE AGUAS PLUVIAIS [—— — A = — 4 18.000 1/4" 1/2" 30.00

- %i 30 24.000 3/8” 5/8" 30.00

AJE EM CONCRETO 26.000 3/8" 5/8" 30.00
28.000 3/8” 5/8” 30.00
' Fo——to—- 1 X 36.000 3/8" 3/4” 30.00
) PROJEGAO DA ALVENARIA S 0 42.000 3/8” 3/4” 50.00
— e | 60.000 1/2” 7/8" 50.00
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N FACHADA 01 ,
A ACESSO SECUNDARIO

EVAPORIZACAO / CONDENSACAO
ESCALA 1:200

QUADRO DE REVISOES

01| B [22/04/15 | Luclbio CAMARA CAMARA 24/04/2015 PARA APROVAGAO

00 | A [26/02/15 | Lucibio CAMARA CAMARA 27/02/2015 PRELIMINAR

POR DATA

REV. [EMIS. DATA |ELABORADO|  VERIFICADO| APROVADO VALIDADO DESCRIGAO DAS REVISOES

(A) PRELIMINAR (D) PARA COTAGAO (G) COMO CONSTRUIDO

TIPO DE EMISSAO (B) PARA APROVAGEO (E) APROVADO / PARA CONSTRUGAO (H) CANCELADO
(C) PARA INFORMAGKO (F) COMO COMPRADO

EMPRESA MARANHENSE DE ADMINISTRAGAO PORTUARIA
EMAP
GOVERNO DO ESTADO DO MARANHAO

TiTuLo: CONTRATAGCAO DE EMPRESA PARA EXECUGAO DE DE SERVICOS DE REFORMA NA
PORTARIA DE ACESSO NORTE, LOCALIZADO NO PORTO DO ITAQUI SAO LUIS - MA

AUTORIDADE PORTUARIA

LOGO: PROJETO:

CLIMATIZACAO - PLANTA DE EVAP. / CONDENSACAO

N2 CONTRATADA: Ne EMAP: ESCALA: Ne PRANCHA:

DS-PI1-1107-0019-R0O1 1/100 02

RESP. TECNICO: DATA: REVISAO:

MARCO 2015 01 02




